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Nota: .
P mise en place de la vis autfo-foreuse au plus pres du montant; b
Apres montage du rep 3 mis en buté du cote opposé ala vis =
No. Lo - CODE . ,
ARTICLE Désignation ARTICLE Indice | Qté
1 Autoforeuse TB 4.8x13 Zn 059856 - 1
Arceau de protection renforcé - sur platine -
2 Acier Galva - D60 - 1000 HS - 2000 Larg - S/E 060313 A 1
£ Arceau £
Arceau de protection renforcé - a sceller -
3 Acier Galva - D60 - 1200 HT - 2000 Larg - Tube 055875 B 1
renfort
RErilz(}eNgSOgé protection renforcé - sur platine - Acier Galva - D40
C]tYh( dI)bX - 1000 HS - 2000 Larg
060297
T e/ 05mm Matiere : Acier Nom Date
angulaire : +/-0.1° Hnif.ion: .GCI|VCI Dessinateur P Michel 28/06/2022 F
Poids : Quantité ; - Validation
Echelle: 1:20 Unité : mm Code article/N° plan : 060297

Rechniques

Interdiction expresse de copie ou de reproductio
de ses produifs. Nous
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Ce p\o esr la iété ex C\US ive de CITYNOX.
i ociété. CITYNOX se réserve le d fd modifier sans peclv\ is les caractéristiques
linox 316L d it

ci
s préconisons Tuflisarion e finox ans fout environnement agressi (sel, chiore, efc.)
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